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PRISLUSENSTVi K HADICIM

HADICOVE SPONY A KLEMY

MIKRO SX 5 - W 2

Perforovana snekova

MIKRO OPEN SX 5- W2B

Oteviena Snekova spona

ASFA-L9 W1

Snekova spona W1,

ASFA-L 9 W2

Snekova spona W2,

ASFA-S 12 W1

Snekové spona W 1, 3ifka

ASFA-S 12 W2

Snekova spona W 2,

Spona s Celisti W4

Spona s Celisti W1

Dvoucelistova spona W1

Spona s Celisti W2

Spona s Celisti W4

spona W2, $itka 5,5 mm W2, ifka pasku 5,5 mm Sitka pasku 9 mm Sitka pasku 9 mm pasku 12 mm Sitka pasku 12 mm

kéd 30001 str. 185 kéd 30555 str. 185 kéd 30003 str. 185 kéd 30005 str. 185 kéd 30011 str. 186 kod 30908 str. 186

ASFA-S 12 W4 MT-9-w4 FLEXACLIP PREFO W4 PREFO KLESTE BETON SPONA

Snekové spona W 4, Nerezova $nekova spona Snekové spona s Nerezova stahovaci Utahovaci klesté k Spona s pakou pro

Sitka pasku 12 mm W4, Sitka pasku 9 mm mUstkem paska, $ife 4,5a 8 mm nerezovym paskam spojeni hadic Bautec 125

kéd 30013 str. 186 kéd 30332 str. 186 kéd 12130 str. 186 kod 30048-9  str. 187 kod 30050 str. 187 kod 30028 str. 187

BETON MANZETA SROUBOVAK 6/7 SROUBOVAK 7 DRATOVA SPONA WHC MUSTKOVA SPONA BC-R| [MUSTKOVA SPONA BC-R
.W*

Tésnéni pro beton spojky Ohebny $roubovék pro Ohebny Sroubovak pro Spona W1 a W4 pro Snekova mlistkové spona Snekova mlistkové spona

pro hadice Bautec 125 snekové spony $nekové spony odsavaci hadice Flexadur W1, 8itka9a 12 mm W4, Sitka 9a 12 mm

kéd 30029 str. 187 kéd 32069 str. 187 kéd 31109 str. 187 kod 30490-1  str. 188 kod 30874 str. 189 kod 30494 str. 189

P-CLIP NEREZ COBRA W4 KLESTE COBRA AML-W1 AAL-W1 NORMAL W1

Uchytky s jednim otvorem, Pérova spona typu Pérova spona typu AML Dratova pérova spona

Sife 12; 15; 20 mm Cobra W4 Klesté pro spony Cobra W1 pro nizkotlaké aplikace Spona s Celisti W1

kod 30250 str. 190 kod 30038 str. 191 kod 30996 str. 191 kod 30500 str. 191 kod 30618 str. 192 kod 30017 str. 192

ABA MINI 9 W4 C7 SUPER W1 GBS CS2Z W1 SUPRA W2 SUPRA NEREZ W4 BRAKE FDC W1

Spona pro vzduchové
brzdy W1

kod 32236 str. 192

kod 30018 str. 193

kod 30568 str. 193

kod 30020 str. 194

kod 30021 str. 194

kod 30566 str. 194

GBS W2 ROBUST

Spona s Celisti W2

SUPRA CT W2

Spona k velkym vykyvim
tlaku a teplot W2

HERKULES

Robustni klemova spona

HERKULES / P

Robustni bezpecnostni
klemova spona

CLAMPS DIN 2817 AL

Hlinikové klemova spona

CLAMPS DIN 2817 MS

Mosazna klemova spona

kod 30019 str. 195

kod 30574 str. 195

kod 30022 str. 196

kod 30023 str. 196

kod 30024 str. 197

kod 30025 str. 197

CLAMPS DIN 2817 SS

Nerezova klemova spona

CLAMPS DIN 2826 MS

Mosazna klemova spona

CLAMPS FLEXOLINE AL

Hlinikové klemova spona

CLAMPS FLEXOLINE SS

Nerezova klemova spona

CLAMPS EN 14420 AL

Hlinikova klemova spona

ASFA-*-CT W3

Snekové spona k velkjm
vykyvim teplot, 9.a 12 mm

kod 30026 str. 197

kod 30027 str. 198

kod 30548 str. 198

kod 32032 str. 198

kod 30549 str. 198

kod 30615 str. 199

Spojky provzduch ~ Pevné hadicové spojky Hadicové spony a klemy

Spojky pro abrazivni mat.
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Hadicové sroubeni

Zavitoveé spojky a redukce

Priruby

Mazaci technika

Univerzalni prislus.

Plastik




PRISLUSENSTVi K HADICIM

A

HADICOVE SPONY A KLEMY

ABA 9 W1

Snekova spona W1,
Sifka pasku 9 mm

ABA 9 W4

Nerezova $nekova spona
W4, Sitka pasku 9 mm

GBS M2Z W1

Celistova spona W1 se
dvéma Srouby

MOTEX

Univer zaIni hadicova
spona

GEMI SX B (W2 a W4)

Univerzalni Snekova spona

BANDIMEX

Univerzalni hadicova spona

kod 30609 str. 199

kod 30863 str. 199

kod 30603 str. 200

kod 30040 str. 200

kod 30041-4  str. 201

kod 30045-7  str. 201

QUICK BAND

Nekonecny pas W2 a W4,
Sife pasku 9 mm

STEPLESS EAR CLAMP W1

Deformacni spona W1

EAR CLIP I W1

Deformacni spona s
jednim ouskem W1

EAR CLIP I W4

Deformacni spona s
jednim ouskem W4

EAR CLIP 11 W1

Deformacni spona s
dvéma ousky W1

EAR CLIP Il W4

Deformacni spona s
dvéma ousky W4

kod 30552 str. 202

kod 31010 str. 202

kéd 30030 str. 203

kéd 30032 str. 203

kéd 30031 str. 203

kéd 30033 str. 203

EAR CLIP RING W1

Deformacni spona s jednim
ouskem a prstenem W1

EAR CLIP RING W4

Deformacni spona s jednim
ouskem a prstenem W4

KLESTE EAR CLIP

Predni/bocni klesté pro
zajisténi spon EAR

kod 30498 str. 203

kod 30034 str. 203

kod 30035 str. 203




. . 30001
M'KRO SX 5 Spony $nekové 30555

MIKRO SX 5-W 2

<nekova . . ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU OBJEDNACI

i?:i ;’(‘)’30"'1P°“a perforovana (mm) mm) | (ban) (N/m) (mm) KOD
7-11 5,5 10 0,5 2 007/011-SX5-W28B
9-14 5,5 10 0,5 2 009/014-5X5-W28B
11-19 5,5 10 0,5 3 011/019-5X5-W2B

MIKRO OPEN SX 5 W2B*

i’!ﬁk;’(‘)’a hadicova spona otevrena W2 ROZSAH | $IRKA PASKU| TLAK | UTAH.MOMENT| TLOUSTKA PASKU|  OBJEDNACI

od 30555 (mm) (mm) | (bar) (N/m) (mm) KOD

7-11 55 10 2 0,5 007/011-OPEN-W2B
1-19 5,5 10 2 0,5 011/019-OPEN-W2B

Material: W2B - klec a $roub pozink. ocel Cr3, pasek ocel AlSI 430

Popis: Hadicové $nekové Sroubovaci spony MICRO SX 5 jsou urcené pro rychlé profesiondini a jednoduché upinani tlakovych hadic zejména malych primérd. Spona je
univerzalnépouZzitelna v domacnosti i v primyslovém prostredi.

Poznamka: Hlava Sroubu 6 mm s podélnou drazkou. Tabulka je ur¢ena pro vsechny materialy. Rozsah rozmérové fady pro kazdy material je uveden v ceniku.

ASFA-L 9 W1 Spona Snekova W1 30003

ROZSAH | SIiRE SPONY | HMOT. | SILA SPONY | BALENI OBJEDNACI

(mm) (mm) (kg/100ks) (mm) (ks) KOD
8-16 9 0,96 0,6 200 008/016-ASFAL9-W1
12-22 9 1,02 0,6 200 012/022-ASFAL9-W1
16 - 27 9 1,08 0,7 200 016/027-ASFAL9-W1
20-32 9 1,40 0,7 200 020/032-ASFAL9-W1
25-40 9 1,45 0,7 100 025/040-ASFAL9-W1
30-45 9 1,60 0,7 100 030/045-ASFAL9-W1
Material: ASFA L9 W1 - obj. kod*W1, pasek a klec pozinkovana ocel DIN 32-50 9 1,68 07 100 | 032/050-ASFALS-W1
1.0935 (ekv. CSN 11 321) 40 - 60 9 1,75 0,7 100 040/060-ASFALS-W1
50-70 9 1,83 0,7 100 050/070-ASFAL9-W1
Popis: Hadicové énekové Sroubovaci spony jsou urcené pro rychlé profesionainf 60-80 9 1,98 0,7 100 | 060/080-ASFALS-W1
a jednoduché upinani tlakowjch hadic zejména maljch pramérd, ve vétsich 70-90 9 21 0,7 S50 | 070/090-ASFAL-W1
primérech (cca od 50 mm) pro odsavaci hadice nebo tlakové hadice se slabsf 80-100 9 2,21 0,7 50| 080/100-ASFAL-W1
sténou. Spony zarucuji dostatecny pritlak po celém obvodu hadice. Obecné 90-110 L 2,39 0,7 25 | 090/110-ASFAL9-W1
nejsou vhodné pro tlako-saci hadice z ocelovou spiralou - zde doporucujeme 100-120 9 251 07 25 | 100/120-ASFALS-W1
spony GBS, nebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzalné pouzitelna 110 -130 9 2,68 07 25 | 110/130-ASFALO-W1
v domacnosti i v primyslovém prostredi. 120-140 9 218 07 25 120/140-ASFAL9-W1
130 - 150 9 2,95 0,7 25 130/150-ASFAL9-W1
Poznamka: Hlava Sroubu - Sestihran 7 mm. 140-160 9 3,08 0.7 5 140/160-ASFAL9-W1

ASFA-L 9 W2 Spona $nekova W2 30005

ROZSAH [ SIRE SPONY | HMOT. | SILA SPONY | BALENI OBJEDNACI
(mm) (mm) (kg/100ks) (mm) (ks) KOD
8-12 7,5 0,61 0,6 200 008/012-ASFAL9-W2
12-22 9 1,02 0,6 200 012/022-ASFAL9-W2
16 - 27 9 1,08 0,7 200 016/027-ASFAL9-W2
20-32 9 1,40 0,7 200 020/032-ASFAL9-W2
30-45 9 1,60 0,7 100 030/045-ASFAL9-W2
40 - 60 9 1,75 0,7 100 040/060-ASFAL9-W2
Material: ASFA L9 W2 - obj. kod*W2, pasek a klec korozivzdorna ocel DIN 50-70 9 183 07 100 | 050/070-ASFAL9-W2
1.4016 (ekv.CSN 17 040), Eroub chromatovana ocel DIN 1.0213 60-80 9 1,98 0.7 100 060/080-ASFALS-W2
70 - 90 9 2,11 0,7 50 070/090-ASFAL9-W2
Popis: Hadicové Snekové Sroubovaci spony jsou urcené pro rychlé profesionalni 80-100 9 221 07 50 080/100-ASFAL9-W2
a jednoduché upinani tlakovych hadic zejména malych primérl, ve vétsich 90-110 9 2,39 0.7 25 090/110-ASFALS-W2
priimérech (cca od 50 mm) pro odsavaci hadice nebo tlakové hadice se slabsi 100-120 9 251 07 5 100/120-ASFAL9-W2
sténou. Spony zarucuji dostatecny pfitlak po celém obvodu hadice. Obecné 110130 9 2,68 0 25 110/130-ASFALS-W2
nejsou vhodné pro tlako-saci hadice z ocelovou spiralou - zde doporucujeme 120-140 9 278 0.7 25 120/140-ASFALS-W2
spony GBS, nebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzalné pouzitelna 130 150 2 2,95 0.7 25 130/150-ASFALS- W2
v domacnosti i v primyslovém prostredi. 140=1160 ? 3.08 0.7 2 140/160:ASFALI-W2
150-170 9 3,25 0,7 25 150/170-ASFAL9-W2
Poznamka: Hlava Sroubu - Sestihran 7 mm. Dalsi priméry: 8-16; 25-40; 32-50

A Hadicové spony

Spojky provzduch ~ Pevné hadicové spojky Hadicové spony a klemy

Spojky pro abrazivni mat.
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Zavitové spojky a redukce

Priruby

Mazaci technika

Univerzalni prislus.

Plastik




AS FA'S 1 2 W* Spona Snekova 30011

ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD
16-27 12 36 6,5 0,8 016/027-ASFA12-*
20-32 12 36 6,5 08 020/032-ASFA12-*
25-40 12 34 6,5 0,8 025/040-ASFA12-*
30-45 12 32 1,5 08 030/045-ASFA12-*
32-50 12 32 7,5 0,8 032/050-ASFA12-*
Material: ASFA-S 12 W1 - obj. kod *W1 pasek a klec pozinkovana ocel (ekviva- 40-60 12 28 75 08 040/040-ASFAT12-*
lent DIN 1.0935), kéd 30011 50-70 12 28 7,5 0,8 050/070-ASFA12-*
ASFA-S12 W2 - obj. kod *W2 pasek a klec korozivzdorna ocel DIN 1.4016 60-80 12 26 75 08 060/080'A5FA12':
(ekv.CSN 17 040) Sroub chromatovana ocel DIN 1.0213, kod 30908 70-90 12 24 7.5 08 070/090'ASFA12'*
ASFS-S 12 W4 - obj. kdd *W4 pasek a klec korozivzdorna ocel (ekv. DIN 80-100 12 2 7.5 08 080/100'ASFA12'*
1.4301), $roub (AISI-304), kod 30013 0110 L 12 20 L 0.8 090N T0-ASFAT 2
100-120 12 19 7,5 08 100/120-ASFA12-*
Popis: Spona je robustnéjsi variantou spony ASFA L9, lisi se $ifkou a tloustkou 110-130 :; 17 ;'5 82 Bgﬂzgﬁgiﬁgz
pasku. PouZiti této spony je vhodné v profesionalnich aplikacich, kde je pozada- gglgg 9 13 7'2 0'8 130/150:ASFA12:*
vek na vétsi obepnuti a silnéjsi stazeni spony. . : :
140-160 12 i 1,5 0,8 140/160-ASFA12-*
Poznamka: Hlava Sroubu 7 mm, tlak a utahovaci moment uvedeny v tabulce 150-170 12 10 75 08 150/170-ASFATZ-*
plati pro W4. Utahovaci moment pro W1 je 5,0 Nm Dalsf priméry: 160-180; 170-190; 180-200; 190-210; 210-230; 220-240;

N ERA G 30332

ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU |  OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD

8-12 9 42 4,0 0,70 008/012-MT9-W4
10-16 9 42 4,5 0,70 010/016-MT9-W4
12-20 9 40 5,5 0,70 012/020-MT9-W4
16-25 9 36 6,0 0,70 016/025-MT9-W4
20-32 9 36 6,5 0,70 020/032-MT9-W4
25-40 9 34 6,5 0,70 025/040-MT9-W4
32-50 9 32 1,5 0,70 032/050-MT9-W4
40 - 60 9 32 7,5 0,70 040/060-MT9-W4
Material: Nerezova ocel AlSI 304 50 - 70 9 28 75 0.70 050/070-MT9-W4
60 - 80 9 28 75 0,70 060/080-MT9-W4
Popis: Hadicové Snekové Sroubovaci spony jsou urcené pro rychlé a jednoduché 70-90 2 26 7> 070 070/090-MT9-W4
upinani tlakovych hadic pro venkovni pouziti, kde je vyhodnéjsi pouzit Snekovou o - = e L O IL
nerezovou sponu s v&tsi upinaci silou a delsi Zivotnosti zejména pfi opakovani 90 - 110 9 24 7> 070 090/110-MT9-W4
utahovani a povolovani mista spoje. Spony zarucuji dostateeny pfitlak po celém o120 9 20 75 070 UL
obvodu hadice. Obecné nejsou vhodné pro tlako-saci hadice z ocelovou spiralou 110-130 2 19 7.5 0.70 1101130-MI9-W4
- zde doporucujeme spony GBS, nebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je I . L i i (e
univerzalné pouzitelnd v domdacnosti i v primyslovém prostredi. Hlava Sroubu - 130-150 ? 1 75 0.70 130/150-MT2-W4
Sestihran 7 mm. Dalsi prliméry: 140-160; 150-70; 160- 80; 170-190; 180-200; 190-210; 200-220; 210-230

F LEXAC |_| P Spona Snekova s mlstkem 12130

ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD

9 1 3 0,6 050/3H2-5X9-UW1

9 1 3 06 125/0C4-SX9-W1

9 1 3 06 130/2N2-SX9-UW2

9 1 3 0,6 150/0C4-SX9-W 1

9 1 3 0,6 160/0C4-SX9-W1

14 1 3 0,6 180/0C4-SXB14-W4

14 1 3 0,6 225/0C4-SXB14-W4

14 1 3 0,6 325/0C4-SXB14-W4
. . Dalif rozméry: 180-200; 210-230; 220-240; 250-270; 270-290 300-320; 310-330; 320-340;

Material: W4 - pasek, klec a Sroub, korozivzdorna ocel (ekv. CSN 17 240) 350-370; 370-390

Popis: Hadicova snekova Sroubovaci spona s mlstkem je ur¢ena pro rychlé a
jednoduché upinani odsavacich hadic, zejména velkyjch prlimérd. Spony Clip 9
zarucuji dostatecny pfitlak po celém obvodu hadice i pfi vystouplé spirale. Spona
je univerzalné pouZitelnd pfi montaZi odsavacich hadic. Neni vhodna pro 3 a
téz5i verze vzduchotechnickych hadic.

Poznamka: Sroub 7 mm. Vyroba na zakazku (3 tydny).

A Hadicové spony




PREFO W4 Nerezova stahovaci paska Sife 4,5 a 7,94 mm 30048 g
®
g
PREFO W4 ROZSAH | SIRESPONY | DELKA | PEVNOSTVTAHU |  OBJEDNACI =
kod 30048 (mm) (mm) (mm) (kg) KOD §
33 4,50 130 46 PREF0-033/4,5-W4 =)
50 4,50 200 46 PREFO-050/4,5-W4 =
76 4,50 300 46 PREFO-076/4,5-W4
102 4,50 370 46 PREFO-102/4,5W4 85
PREFO KLESTE 156 4,50 520 46 PREFO-156/4,5-W4 g
k6d 30050 207 4,50 680 46 PREFO-207/4,5-Wa [
245 4,50 840 46 PREFO-245/4,5-W4 )
50 7,94 200 114 PREF0-050/7,9-W4 [
76 7,94 300 114 PREF0-076/7,9-W4 [
102 7,94 370 114 PREFO-102/7,9-W4 S
135 7,94 450 114 PREFO-135/7,9-W4 a
Material: AlSI-304 150 7,94 500 114 PREFO-150/7,9-W4
207 7,94 207 114 PREF0-207/7,9-W4
312 7,94 1020 114 PREF0-312/7,9-W4

Tloustka pasku: 0,3 mm

Baleni: 100 ks

Spojky pro vzduch

Poznamka: Hrana pasky je zaoblena, viz detail v krouZku.

v, 30028 g

BETON SPO NA d MANZETA Spona s pakou pro spojeni hadic Bautec 125 30029 %

e

. , (=5

BETON SPONA ROZSAH DN HMOT. BALENI OBJEDNACI =2

kod 30028 (mm) (mm) (kg/100ks) (ks) KOD §_
3" 76 1,70 1 030/076-SPONA

3.1/4" 80 2,50 1 033/080-SPONA =

4 100 3,80 1 040/100-SPONA =

4.1/2" 100 4,65 1 045/100-SPONA g

5.1/2" 125 5,95 1 055/125-SPONA S

=

=

T

BETON MANZETA ROZSAH DN HMOT. BALENI OBJEDNACI §

kod 30029 (mm) (mm) (kg/100ks) (ks) KOD g

3" 76 0,080 1 30/076-MAN

il TR | 4" 100 0,095 1 040/100-MAN
Material spony: Litinova ace 412" 100 0,120 i 045/100-MAN
5.1/2" 125 0,200 1 055/125-MAN

Material mazety: Pryz EPDM

Pouziti: Pro spojeni hadic Bautec 125 (k dopravé betonu)
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Poznamka: Koncovku a houba pro ¢isténi hadice BAUTEC naleznete na listu D -spojky pro abrazivni materialy.

g
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= 7 32069 =
Ohebné sroubovaky pro snekové spon =
SROUBOVAK 6/7 a 7 yp pony 31100 S
o
N}
=z . >
. , , (=]
zg‘;”;’;(‘)'gg 6/7 mm ROZSAH DELKA HMOT. BALEN( OBJEDNACI £
(mm) (mm) (kg/ks) (ks) KD N
6+7 325 0,157 1 U41-0003
>
=]
=
zg%”;’:’;’gg 7 mm ROZSAH DELKA HMOT, BALENI OBJEDNACI
(mm) (mm) (kg/ks) (ks) KOD
7 265 0,110 1 U42-0007

Mazaci technika

Material: Plast / ocel

Popis: Pro profesionini i domaci aplikace pfi utahovani spon se 3estihrannou
hlavou Sroubu 7 mm nebo 6 mm, viz obrézek. Viyhodou oproti béznému Sroubo-
vaku je nemoZznost vyklouznuti z drazky a mozZnost opisovani radiusu ohebné
casti Sroubovaku pfi utahovani na Spatné pfistupnych mistech.

Univerzalni prislus.

Poznamka: U Sroubovaku U42 je ofiSek pevné zalisovan pro nemoznost
vypadnuti, je ur¢en pouze pro 7 mm hlavu Sroubu.
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D RATOVA SPONA WHC1-W1 Stahovaci spona pro spiralové hadice typu Flexadur 30490

ROZSAH | PRUMER DRATU | TLAK | UTAH.MOMENT | BALEN{ OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (ks) KOD
31-35 2,40 5 1 031-035-WHC1-W1
34-38 2,40 5 1 034-038-WHC1-W1
35- 40 2,40 5 1 035-040-WHC1-W1
37-42 2,40 5 1 037-042-WHC1-W1
40 - 45 2,40 5 1 040-045-WHC1-W1
43-48 2,40 5 1 043-048-WHC1-W1
45 - 50 2,40 5 1 045-050-WHC1-W1
50-55 2,40 5 1 050-055-WHC1-W1
55 - 60 2,40 5 1 055-060-WHC1-W1
60 - 65 2,40 5 1 060-065-WHC1-W1
65 - 70 2,40 5 1 065-070-WHC1-W1
70-75 2,40 5 1 070-075-WHC1-W1
75 - 80 2,40 5 1 075-080-WHC1-W1
80 -85 2,40 5 1 080-085-WHC1-W1
85 - 90 2,40 5 1 085-090-WHC1-W1
90- 95 2,40 5 1 090-095-WHC1-W1
95-100 2,40 5 1 095-100-WHC1-W1

Material: Pasek a Sroub pro W1: ocel DIN 1.0226

Popis: Dratova spona ma vyhodu oproti $nekové sponé v tom, Ze 2 drdty s
mezerou vedle sebe vedou kolem spirdly, kterou lépe objimaji a tim vytvarejf vétsi
utahovaci plochu v misté spoje. V misté zamku pod Sroubem je utazeni hadice
feSeno dvojité prekiizenym dratovym ukoncenim. Pro nejlepsi utahovaci
schopnosti se vSak vyrabéji spony s miistkem. Dratovou sponu Ize tedy pouZit na
hadice se spiralou i k utazeni gumové hadice. Neni vhodna pro 3 a t&73i verze
vzduchotechnickych hadic.

Poznamka: Hlava Sroubu ma kromé Sestihranu 8mm i drazku pro utazeni
sroubovakem, Sroub je typu M 5 (u W1 je galvanicky pozinkovany). Dal3i rozméry
na poptavku.

DRATOVA SPO NA WHC1 -W4 Stahovaci spona pro spiralové hadice typu Flexadur 30332

ROZSAH | PRUMER DRATU | TLAK | UTAH.MOMENT | BALENi OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (ks) KOD

35-40 2,40 5 1 035-040-WHC1-W4
37-42 2,40 5 1 037-042-WHC1-W4
40-45 2,40 5 1 040-045-WHC1-W4
45-50 2,40 5 1 045-050-WHC1-W4
50-55 2,40 5 1 050-055-WHC1-W4
55-60 2,40 5 1 055-060-WHC1-W4
60-65 2,40 5 1 060-065-WHC1-W4
65-70 2,40 5 1 065-070-WHC1-W4
70-75 2,40 5 1 070-075-WHC1-W4
75-80 2,40 5 1 075-080-WHC1-W4
80-85 2,40 5 1 080-085-WHC1-W4
85-90 2,40 5 1 085-090-WHC1-W4
90-95 2,40 5 1 090-095-WHC1-W4
95-100 2,40 5 1 095-100-WHC1-W4

Material: Nerezova - W4 AISI 304, DIN 1.4301

Popis: Dratova spona ma vyhodu oproti $nekové sponé v tom, Ze 2 drdty s
mezerou vedle sebe vedou kolem spirdly, kterou lépe objimaji a tim vytvareji vétsi
utahovaci plochu v misté spoje. V misté zamku pod Sroubem je utaZeni hadice
feSeno dvojité prekiizenym dratovym ukoncenim. Pro nejlepsi utahovaci
schopnosti se v3ak vyrabéji spony s mlstkem. Dratovou sponu Ize tedy pouZit na
hadice se spirdlou i k utazeni gumové hadice. Neni vhodnd pro 3 a t&73i verze
vzduchotechnickych hadic.

Poznamka: Hlava Sroubu ma kromé Sestihranu 8mm i drazku pro utaZeni
sSroubovakem, Sroub je typu M 5 (u W4 je nerezova). Dalsi rozméry na poptavku.
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’ 30874
-D* 5 2 >
KOVA SPONA BC R Spona Snekova 9 a 12 mm 30495 é
(5+]
g
Spona 9 mm ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU | OBJEDNACI Z‘
kéd 30874 (mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD _§
35-55 9 1 3 0,8 035/055-BC-R9-W1 S
45 - 65 9 1 3 0,8 045/065-BC-R9-W1 =
55-75 9 1 3 08 055/075-BC-R9-W1

65 - 85 9 1 3 0,8 065/085-BC-R9-W1 2
75-95 9 1 3 0,8 075/095-BC-R9-W1 g
85- 105 9 1 3 0,8 085/105-BC-R9-W1 ~§
95- 115 9 1 3 08 095/115-BC-R9-W1 8
105- 125 9 1 3 0,8 105/125-BC-R9-W1 S
115- 135 9 1 3 0,8 115/135-BC-R9-W 1 -
125- 145 9 1 3 0,8 125/145-BC-R9-W1 %
135- 155 9 1 3 0,8 135/155-BC-R9-W 1 =5

145 - 165 12 08 3 08 145/165-BC-R12-W1
155- 175 12 08 3 08 155/175-BC-R12-W1 -F=,
165 - 185 12 0,8 3 0,8 165/185-BC-R12-W1 T
175-195 12 08 3 0,8 175/195-BC-R12-W1 o
195-215 12 08 3 08 195/215-BC-R12-W1 I
205 - 225 12 0,5 3 08 205/225-BC-R12-W1 %
215-235 12 0,5 3 0,8 215/235-BC-R12-W1 &

225 - 245 12 0,5 3 0,8 225/245-BC-R12-W1
245 - 265 12 0,5 3 0,8 245/265-BC-R12-W1 =
265 - 285 12 0,5 3 0,8 265/285-BC-R12-W1 g
275 - 295 12 0,5 3 08 275/295-BC-R12-W1 =
295 - 315 12 0,5 3 08 295/315-BC-R12-W1 5
315-335 12 0,5 3 0,8 315/335-BC-R12-W1 =
345 - 365 12 0,4 3 0,8 345/365-BC-R12-W1 o
395 - 415 12 0,4 3 0,8 395/415-BC-R12-W1 ;
445 - 465 12 0,4 3 0,8 445/465-BC-R12-W1 )
495 - 515 12 0,4 3 0,8 495/515-BC-R12-W1 7]
=2
Spona 12 mm ROZSAH |SiRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU OBJEQNAci %
kéd 30495 (mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD %
35-55 9 1 3 0,8 035/055-BC-R9-W4 =
45 - 65 9 1 3 0,8 045/065-BC-R9-W4 =
55-75 9 1 3 08 055/075-BC-R9-W4 g
65 - 85 9 1 3 0,8 065/085-BC-R9-W4 =
75-95 9 1 3 0,8 075/095-BC-R9-W4 =

85- 105 9 1 3 0,8 085/105-BC-R9-W4

95- 115 9 1 3 08 095/115-BC-R9-W4 g
105- 125 9 1 3 0,8 105/125-BC-R9-W4 S
115- 135 9 1 3 08 115/135-BC-R9-W4 S
125- 145 9 1 3 0,8 125/145-BC-R9-W4 %
135- 155 12 08 3 08 135/155-BC-R12-W4 <
145 - 165 12 08 3 08 145/165-BC-R12-W4 =

155- 175 12 08 3 08 155/175-BC-R12-W4
165 - 185 12 0,8 3 0,8 165/185-BC-R12-W4 o
175-195 12 08 3 08 175/195-BC-R12-W4 %
195-215 12 08 3 08 195/215-BC-R12-W4 k5
205 - 225 12 0,5 4 08 205/225-BC-R12-W4 m
215-235 12 0,5 4 0,8 215/235-BC-R12-W4 iy
225 - 245 12 0,5 4 08 225/245-BC-R12-W4 §
245 - 265 12 0,5 4 0,8 245/265-BC-R12-W4 ‘9
265 - 285 12 0,5 4 08 265/285-BC-R12-W4 §
275 - 295 12 0,5 4 08 275/295-BC-R12-W4 S

295 - 315 12 0,5 4 08 295/315-BC-R12-W4
315-335 12 0,5 4 0,8 315/335-BC-R12-W4 =
345 - 365 12 0,4 4 08 345/365-BC-R12-W4 =
395- 415 12 0,4 4 0,8 395/415-BC-R12-W4 =

445 - 465 12 0,4 4 08 445/465-BC-R12-W4

Material: W1 - pozinkovana ocel, W4 - nerezova ocel AlSI 304, (DIN 1.4301) 495 - 515 12 04 4 08 495/515-BC-R12-W4

Popis: Mustek téchto spon Fedi vyborné dotazeni spirdlovych hadic po celém
obvodu a zejména Fesi problém v misté, kde spirala dratu kfizi sponu na povrch
hadice. Smér spiral je i urCujici pro zvoleni typu mistkovych spon, které se
vyrabéji pravotoCivé nebo levotocivé. Smér toCeni fedi i kod: "...BC-L..." je smér
spon levotoCivy (nedrzi se skladem), pravotocivy je oznacen "...BC-R...".

2
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Poznamka: Urceni typu spony vzhledem ke spirdle: pokud hadici dame kolmo k
télu a spirdla se vzdaluje od nas po sméru hodinovych rucicek jde o pravotocivou
hadici i sponu. Spravny typ spony lze tedy snadno na hadici nasroubovat.
Pravotocivé spony jsou urceny pro typy hadic Flexadur PU: -IN O, -2N O a 3N 0.
Levotocivé spony se aplikuji na Flexadur 3H ABR, 4N ABR, Ventitec CAR nebo
vsechny typy clipovych hadic. Dalsi objednaci kody: 30494, 30844.

Univerzalni prislus.

Plastik
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Uchyty hadic s jednim otvorem 30250

Uchytova spona na hadice s otvorem

Sife spony 12 mm NA PRUMER HADICE* d* SIRE SPONY | BALENI OBJEDNACI
kod 30250 (mm) (mm) (mm) (ks) KOD
5 53 12 200 005/512-PCLIP-W1
6 53 12 200 006/S12-PCLIP-W1
8 5,3 12 200 008/S12-PCLIP-W1
10 53 12 200 010/S12-PCLIP-W1
12 53 12 200 012/S12-PCLIP-W1
13 53 12 200 013/512-PCLIP-W1
14 53 12 200 014/512-PCLIP-W1
15 53 12 200 015/S12-PCLIP-W1
16 53 12 200 016/S12-PCLIP-W1
17 53 12 200 017/S12-PCLIP-W1
18 53 12 200 018/512-PCLIP-W1
19 53 12 200 019/S12-PCLIP-W1
20 5.3 12 200 020/S12-PCLIP-W1
21 53 12 100 021/512-PCLIP-W1
22 53 12 100 022/S12-PCLIP-W1
23 53 12 100 023/512-PCLIP-W1
24 53 12 100 024/512-PCLIP-W1
25 53 12 100 025/S12-PCLIP-W1
26 53 12 100 026/S12-PCLIP-W1
27 53 12 100 027/512-PCLIP-W1
28 53 12 100 028/512-PCLIP-W1
Uchytova spona na hadice s otvorem NA PROMER HADICE* dx* SIRE SPONY | BALENI OBJEDNACI
sife spony 15 mm (mm) (mm) (mm) (ks) KOD
kod 30051 6 6,4 15 200 | 006/515-PCLIP-W1
8 6,4 15 200 008/515-PCLIP-W1
10 6,4 15 200 010/S15-PCLIP-W1
12 6,4 15 200 012/S15-PCLIP-W1
13 6,4 15 200 013/S15-PCLIP-W1
14 6,4 15 200 014/515-PCLIP-W1
15 6,4 15 200 015/S15-PCLIP-W1
16 6,4 15 200 016/S15-PCLIP-W1
17 6,4 15 200 017/515-PCLIP-W1
18 6,4 15 200 018/S15-PCLIP-W1
19 6,4 15 200 019/515-PCLIP-W1
20 6,4 15 200 020/515-PCLIP-W1
21 6,4 15 100 021/515-PCLIP-W1
22 6,4 15 100 022/515-PCLIP-W1
23 6,4 15 100 023/S15-PCLIP-W1
25 6,4 15 100 025/515-PCLIP-W1
26 6,4 15 100 026/S15-PCLIP-W1
28 6,4 15 100 028/S15-PCLIP-W1
30 6,4 15 100 030/S15-PCLIP-W1
32 6,4 15 100 032/S15-PCLIP-W1
34 6,4 15 100 034/S15-PCLIP-W1
35 6,4 15 100 035/515-PCLIP-W1
37 6,4 15 100 037/S15-PCLIP-W1
38 6,4 15 100 038/S15-PCLIP-W1
40 6,4 15 100 040/S15-PCLIP-W1
Uchytova spona na hadice s otvorem NA PRUMER HADICE* | d** SIRE SPONY | BALENI OBJEDNACI
Sife spony 20 mm (mm) (mm) (mm) (ks) KOD
kod 30052 " 8,4 20 100 011/520-PCLIP-W1
12 8,4 20 100 012/520-PCLIP-W1
13 8,4 20 100 013/520-PCLIP-W1
14 8,4 20 100 014/S20-PCLIP-W1
15 8,4 20 100 015/520-PCLIP-W1
16 8,4 20 100 016/520-PCLIP-W1
18 8,4 20 100 018/520-PCLIP-W1
19 8,4 20 100 019/520-PCLIP-W1
20 8,4 20 100 020/S20-PCLIP-W1
21 8,4 20 50 021/520-PCLIP-W1
Material: Pozinkovana ocel, vystelka z pryZze EPDM 2 8,4 20 50 022/520-PCLIP-W1
’ 23 8,4 20 50 023/520-PCLIP-W1
Popis: Uchytky jsou ureny pro drZeni hadic, trubek nebo kabeldze. PryZova 24 8,4 20 50 024/520-PCLIP-W1
vystelka zachycuje chvéni, chrani hadici proti prodfeni a znemoziiuje zranéni 25 8,4 20 50 025/520-PCLIP-W1
osoby ostrou hranou. 27 84 20 50 | 027/520-PCLIP-W1
28 8,4 20 50 028/520-PCLIP-W1
Poznamka: Nejrozsifenéjsimi ichytkami jsou Sife 15 mm, které se zaroven drzi 30 8.4 20 50 030/520-PCLIP-W1
standardné skladem. Sife tchytek 12 a 20 mm dodévame pouze na zakladé 32 8,4 20 50 032/520-PCLIP-W1
poptavek. 34 84 20 50 | 034/520-PCLIP-W1
* Prvni sloupec v tabulce (nacrt prichytky s hadici) uvadi hodnotu v mm, kde se 35 8.4 20 50 035/520-PCLIP-W1
jednd o venkovni primér hadice, pro kterou je pfichytka urcena. 36 8.4 20 50 036/520-PCLIP-W1
** Kota "d" znaci primér pfichytky pro uchyceni Sroubem Metrické fady. Dali prameéry: 38, 40, 50
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NEREZ COBRA W4 Pérové spona typu COBRA :gg;g

ROZSAH SIRE SPONY BARVA BALEN OBJEDNACI
(mm) (mm) (ks) KOD
8,0-9,0 7 bila 100 008/009-COBR7-W4
8,5-9,5 7 #lutd 100 008/010-COBR7-W4
9,0-10,0 7 zelend 100 009/010-COBR7-W4
9,5-10,5 7 rudd 100 009/011-COBR7-W4
10,0-11,0 7 ¢ema 100 010/011-COBR7-W4
10,5-11,5 7 bil4 100 010/012-COBR7-W4
11,0-12,0 7 Alutd 100 011/012-COBR7-W4
11,5-12,5 7 zelend 100 011/013-COBR7-W4
12,0-13,0 7 rudd 100 012/013-COBR7-W4
- 12,5-14,0 8 tema 100 012/014-COBR8-W4
COBRA KLESTE 13,5-15,0 8 Hlut 100 013/015-COBR8-W4
kod 30996 14,5-16,0 8 ruda 100 014/016-COBR8-W4
15,5-17,0 8 bila 100 015/017-COBR8-W4
16,5-18,0 8 zelend 100 016/018-COBR8-W4
17,5-19,0 8 cema 100 017/019-COBR8-W4
18,5-20,0 8 Alutd 100 018/020-COBRS-W4
19,5-21,0 8 rudd 100 019/021-COBRS-W4
20,5-22,0 8 bila 100 020/022-COBR8-W4
21,5-23,0 8 zelend 100 021/023-COBRS-W4
22,5-24,0 8 ¢ema 100 022/024-COBR8-W4
23,5-25,0 8 Alutd 100 023/025-COBRS-W4
. . 24,5-26,0 8 ruda 100 024/026-COBRS-W4
Material: Nerez CSN 17240 25,5270 8 bila 100 025/027-COBR8-W4
. . . . e e e, 26,5-28,0 8 zelend 100 026/028-COBRS-W4
Popis: n réeny pro hadicky malych primérQ. Sevienim zamku (z S .
pgrzgci iggcéljrfiiﬁ Elecii)ysg ((j)oséat?nce )Lljtaiaer{ic miEt: s;e)ol;e iemiiiméln?velrkcfstai 27,5:29.0 8 ceme 100 027/025-COBRE W4
zamku, napf. oproti zamku u $nekovych spon 28,5300 8 eluta 100 028/030-COBRE-WA
AP : 29,5-31,0 8 rudd 100 029/031-COBRS-W4
30,5-32,0 8 bila 100 030/032-COBR8-W4

Poznamka: Barevné pruhy oznacuji nominalni prméry k rychlému rozlideni
sousednich rozmérd. V pfipadé nouze Ize pro utaZeni resp. zacvaknuti zamku
pouZit i obycejnych Stipacich klesti - 30996-COBRA.

Spojovaci T - kus (systém Normaplast) se spony Cobra, hadicka typu napf. Cristal Extra.

Pérova spona typu AML z pozinkované oceli 30500

ROZSAH | SIRE SPONY b e TLOUSTKA PASKU | BALENi | OBJEDNACI
; € (mm) (mm) (mm) (mm) (ks) KOD

55-6 7 3,0 0,5 500 006/AML-W1

6,4-7 7 3,0 0,5 500 007/AML-W1

74-8 8 3,0 0,6 500 008/AML-W1

84-9 8 3,5 0,6 500 009/AML-W1

9,3-10 8 35 07 500 010/AML-W1

103-11 8 4,0 0,7 500 011/AML-W1

11,1-12 8 4,0 0,7 500 012/AML-W1

129-14 8 4,0 0,8 500 014/AML-W1

b 13,5-15 8 45 08 500 015/AML-W1
156-17 8 45 0,8 500 017/AML-W1

18,4-20 8 3.2 08 500 020/AML-W1

Material: Pozinkovana ocel Cr 3

Popis: Spony jsou uréeny pro hadicky malych prdmérdi. Pfitlak pérové konstrukce
u malych prmérd hadicek je dostatecny a zaroveri zamek je mensi nez domecek
u klasické Snekové spony.

Poznamka: Pro utaZeni a aplikace na hadicku postaci obycejné Stipaci ¢i kombi

kleSté. Spona se vyuZiva v mistech, kde je nedostatek mista pro utaZeni. Spona
plisobi samasvorné po celou dobu své Zivotnosti.

A Hadicové spony 1

Spojky provzduch ~ Pevné hadicové spojky Hadicové spony a klemy

Spojky pro abrazivni mat.
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Hadicoveé Sroubeni

Zavitové spojky a redukce

Priruby

Mazaci technika

Univerzalni prislus.
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Dratova pérova spona pro nizkotlaké aplikace 30618

ROZSAH r1 r2 h/max PRUMER s OBJEDNACI
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) KOD
7,6 10,7 8,2 55 1,0 7,3-7,8/AAL-W1
8,1 10,7 83 55 1,0 7,8-8,3/AAL-W1
8,6 10,9 8,6 55 1,0 8,3-8,8/AAL-W1
9,1 11,0 9,0 55 1,0 8,8-9,3/AAL-W1
9,6 11,8 9,0 5,5 1,0 9,3-9,9/AAL-W1
10,1 13,5 10,5 6,3 1,2 9,8-10,4/AAL-W1
10,7 14,8 11,4 6.3 1,2 10,4-11,0/AAL-W1
11,6 14,8 11,9 6,3 1,2 11,0-11,6/AAL-W1
12,3 16,4 12,4 1.3 1,5 11,6-12,3/AAL-W1
Material: Pozinkovana ocel Cr 3 131 17,2 137 13 15 12,1-13, 1/AAL-WI
13,6 17,0 14,0 7.3 1,5 12,9-13,6/AAL-W1
Popis: Spony jsou urceny pro hadicky malych priméri. Pfitlak pérové konstrukce 144 L 5 il = e el AR
u malych primérd hadicek je dostatecny a zarove zamek je mensi neZ domecek 15,1 19,6 16,0 84 18 14,4-15,1/AAL-W1
u Klasické énekové spony. 159 210 164 84 18 | 14,8-15,9/AALW1
16,8 22,0 16,6 8,4 1,8 15,9-16,8/AAL-W1
Poznamka: Pro utazenf a aplikace na hadicku postaci obycejné Stipaci Ci kombi 177 21,3 165 84 18 16,8-17,7IAAL-W1
kleSté. Spona se vyuZiva v mistech, kde je nedostatek mista pro utazeni. Spona 187 227 17,7 9.9 20 17,7-18 TIAAL-W1
plsobi samosvorné po celou dobu své Zivotnosti. Dalsi priméry: 19,6; 20,2; 30,0

NORMAL W1 Spona s ¢elisti 30017

ROZSAH |SiRE PASKU| TLAK [UTAH.MOMENT|TLOUSTKA PASKU|  OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD

6 9 15 6 0,5 006/006-NORMAL-W1
8 9 15 6 0,5 008/008-NORMAL-W1
9 10 15 6 0,5 009/009-NORMAL-W1
9,5-10 10 15 6 0,5 9,5/010-NORMAL-W1
10- 11 10 12 6 0,5 010/011-NORMAL-W1
12-13 10 12 6 0,5 012/013-NORMAL-W1
13- 14 10 12 6 0,5 013/014-NORMAL-W1
14-15 10 12 6 0,5 014/015-NORMAL-W1
15-17 10 12 6 0,5 015/017-NORMAL-W1
Material: Pasek a $roub, ocel DIN 1.0226 16-18 10 12 6 05 016/018-NORMAL-W1

Popis: Spona je hladkd po obou stranach pasku, a proto je pouzivana viude
tam, kde jsou trvanlivost a bezpecnost hadice velmi dlezité. Citlivé dotazeni
spony zajistuje Sroub s metrickym zavitem. Spona ma vynikajici dotésnovaci
schopnost u hadic malych primérd, je univerzalné pouzitelna na spoje tvrdych
hadic a viude tam, kde je poZadovan dobry vizualni dojem spoje.

Poznamka: Hlava Sroubu - Sestihran 6 mm s drazkou.

ABA MINI 9 W4 C7 Spona s Celisti 32236

ROZSAH [SIRE PASKU | TLOUSTKA PASKU| UTAH.MOMENT | BALEN| OBJEDNACI
(mm) (mm) (mm) (N/m) (mij) KOD

75-85 9 05 1,5 1000 | 08-ABA9-540-W4
85-95 9 05 1,5 1000 | 09-ABA9-540-W4
89-99 9 0,5 1,5 1000 | 10-ABA9-540-W4
9,5-10,5 9 05 1,5 900 | 11-ABA9-540-W4
10,5- 12 9 0,5 1,5 800 | 12-ABA9-S40-W4
11,5-13 9 0,5 1,5 800 | 13-ABA9-S40-W4
12,5-14 9 05 1,5 700 | 14-ABA9-S40-W4
139-15 9 05 1,5 700 | 15-ABA9-S40-W4
149-16 9 0,5 1,5 500 | 16-ABA9-S40-W4
15,9-17 9 0,5 1,5 500 | 17-ABA9-S40-W4

Material: Nerez AISI 304 - 1.4301

Popis: Spona je hladka po obou stranach pdsku, a proto je pouZivana viude
tam, kde jsou trvanlivost a bezpecnost hadice velmi dlileZité. Citlivé dotaZeni
spony zajistuje Sroub s metrickym zavitem. Matice je pevné zalisovana do Celisti
spon a nem{Ze byt ztracena. Spona ma vynikajici dotésriovaci schopnost u hadic
malych primérd, je univerzalné pouZitelnd na spoje tvrdych hadic a vSude tam,
kde je poZadovan dobry vizualni dojem.




SU PE R W1 Spona s Celisti a jednim Sroubem 30018 g
2
(]
g
ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU | OBJEDNACI &
(mm) (mm) | (bar) (N/m) (mm) KOD ES
17-19 18 45 10 0,6 017/019-GBS18-W1 "§
20-22 18 45 10 0,6 020/022-GBS18-W1 =S
23-25 18 45 10 0,6 023/025-GBS18-W1
26-28 18 45 10 0,6 026/028-GBS18-W1 >
29-31 20 45 10 0,8 029/031-GBS20-W1 g
30-33 20 45 10 0,8 030/033-GBS20-W1 &
32-35 20 45 10 0,8 032/035-GBS20-W1 §
36-39 20 40 12 0,8 036/039-GBS20-W1 =
40-43 20 40 12 0,8 040/043-GBS20-W1 -
42-46 20 40 12 0,8 042/046-GBS20-W1 S
44 - 47 22 40 12 1,2 044/047-GBS22-W1 &
48 - 51 22 40 12 1.2 048/051-GBS22-W1
52-55 22 40 12 1,2 052/055-GBS22-W1 S
56-59 22 40 12 1.2 056/059-GBS22-W1 5
61-63 22 36 16 1,2 061/063-GBS22-W1 E
64 - 67 22 36 16 1.2 064/067-GBS22-W1 S
68 - 73 24 36 16 1,5 068/073-GBS24-W1 2
74-79 24 36 16 15 074/079-GBS24-W1 é.
80-85 24 28 30 1,5 080/085-GBS24-W1
86-91 24 28 30 1.5 086/091-GBS24-W1 .
92-97 24 28 30 1,5 092/097-GBS24-W1 ©
98-103 24 20 30 1.5 098/103-GBS24-W1 g
104-112 24 20 30 1.5 104/112-GBS24-W1 -
13-121 24 20 30 1.5 113/121-GBS24-W1 £
122-130 24 12 30 15 122/130-GBS24-W1 =
131-139 26 12 30 1.5 131/139-GBS26-W1 s
Material: Pasek a roub pozinkovand ocel - obj. kod*W1 140-148 | 26 12 30 15 140/148-GBS26-W1 £
149 - 161 26 12 30 1.5 149/161-GBS26-W1 &
Popis: Celistové hadicové spony jsou univerzalné pouZitelné pro veskeré druhy 162174 26 3 45 1.7 1621174 GBS26-W1
plastovjich, pryzovych, tlakovjch, sacich i odsévacich hadic dodavanjch v celé BER R i i 17 Ml
rozmérové fade. Systém zamkdi $roubu zarucuje nékolikandsobng (5-7x) wyssi  188-2001 26 ’ 45 17 188/200-GBS26-W1
upinaci silu neZ u Snekové spony. Dalsi prméry: 201-213; 214-226; 227-239; 240-252; 257-270; 268-280

GBS CSZZ W1 Dvoucelistova spona 30568
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ROZSAH Vnitini rozmér | Vn&jsi rozmér BALENI OBJEDNACI g
(mm) (mm) (mm) (ks) KOD E
40-50 40 50 10 040/050-GBS2-20-W1 i§
45-55 45 55 10 045/055-GBS2-20-W1 8
50 - 60 50 60 10 050/060-GBS2-20-W1 =
55-65 55 65 10 055/065-GBS2-20-W1 =
60-70 60 70 1 060/070-GBS2-20-W1
65-75 65 75 50 065/075-GBS2-20-W1 g
70- 80 70 80 1 070/080-GBS2-20-W1 =
75-85 75 85 1 075/085-GBS2-20-W1 %
80-90 80 90 30 080/090-GBS2-24-W1 >
85-95 85 95 1 085/095-GBS2-24-W1 g
100- 110 100 110 1 100/110-GBS2-24-W1 =
105- 115 105 115 1 105/115-GBS2-24-W1 2
110- 120 110 120 1 110/120-GBS2-24-W1 2
140 - 150 140 150 1 140/150-GBS2-24-W1 N
155- 165 155 165 1 155/165-GBS2-24-W1

Priruby

Mazaci technika

Material: Sroub z pevnostni oceli 8.8.
Pasek a ostatni Casti spony ze zinkované (popf. ZIuté chromatované ) oceli

Popis: Celistové hadicové spony jsou univerzalné pouitelné pro veskeré druhy
plastovych, pryZovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic v celé rozmérové
fadé. Systém dvou Sroubl umozriuje lepsi obepnuti hadice a vyhodou je i vétsi
rozsah upinani.

Univerzalni prislus.

Plastik

A Hadicové spony




SUPRA WZ, SUPRA NEREZ W4 Spona s celisti 30020

30021

ROZSAH |SiRE SPONY | TLAK | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU | OBJEDNACI
(mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD
17-19 18 40 10 0,8 017/019-GBS18-*
iI9)= 21 18 40 10 0.8 019/021-GBS18-*
21-23 18 40 10 0,8 021/023-GBS18-*
23-25 18 40 10 0,8 023/025-GBS18-*
25-27 18 40 10 0,8 025/027-GBS18-*
27-29 18 40 10 0,8 027/029-GBS18-*
29-31 20 35 12 1,2 029/031-GBS20-*
31-34 20 35 12 1,2 031/034-GBS20-*
Patentovany design Mikalor® 34-37 20 35 12 1,2 034/037-GBS20-*
37-40 20 35 12 1,2 037/040-GBS20-*
40 - 43 20 35 12 1,2 040/043-GBS20-*
43-47 20 30 12 1,2 043/047-GBS20-*
47 - 51 20 30 16 1,2 047/051-GBS20-*
51-55 20 30 16 1,2 051/055-GBS20-*
55-59 20 30 16 1,2 055/059-GBS20-*
59 - 63 20 30 16 1.2 059/063-GBS20-*
63 -67 20 30 16 1,2 063/068-GBS20-*
68-73 25 20 30 1.2 068/073-GBS25-*
73-79 25 20 30 1,2 073/079-GBS25-*
79 -85 25 20 30 1,2 079/085-GBS25-*
Material: SUPRA W2 - pasek a klec korozivzdorna ocel AlSI 430 (DIN 1.4016), 85-91 25 15 30 1,2 085/091-GBS25-*
Sroub DIN 1.0213 pochromovany Cr3; SUPRA W2* 91-97 25 15 30 1,2 091/097-GBS25-*
SUPRA NEREZ W4 - pasek, klec a Sroub korozivzdorna ocel AlSI 304 (DIN 97 - 104 25 15 30 1,2 097/104-GBS25-*
1.4301); *W4 104-112 25 10 30 1,5 104/112-GBS25-*
112-121 25 10 30 1,5 112/121-GBS25-*
Popis: Celistové hadicové spony jsou univerzané pouitelné pro veskeré druhy 121-130 25 10 30 1,5 121/130-GBS28-*
plastovych, pryZovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic dodavanych v celé 130- 140 28 6 45 1,5 130/140-GBS28-*
rozmérové fadé. Systém zamkd Sroubu zaruCuje nékolikandsobné (5-7x) wy3si 140 - 150 28 6 45 1,5 140/150-GBS28-*
upinadi silu nez u Snekové spony. 150 - 162 28 6 45 15 150/162-GBS28-*
162 - 174 28 3 45 1,5 162/174-GBS28-*
Poznamka: Pro chladici systémy, kde dochazi k vysokym zménam tlaki a teplot 174-187 28 3 45 15 174/187-GBS28-*
se vyrabf spona SUPRA CT W2 - viz dale. Dalsi priméry: 187-200; 200-213; 213-226; 226-239; 239-252

BRAKE FDC W1 Spona pro vzduchové brzdy na stanovené venk. priméry hadic JRe{ik{4{
PROMER d SIRKA PASKU | TLOUSTKA PASKU | BALENI OBJEDNACI
b (mm) (mm) (mm) (ks) KOD
10 9 200 010/FDC9-W1
1" 9 200 011/FDC9-W1
d 12 9 200 012/FDCO-W1
13* 9 200 013/FDC9-W1
14 9 200 014/FDC9-W1
15 9 200 015/FDC9-W1
a 16 9 200 016/FDC9-W1
17 9 200 017/FDC9-W1
18* 15 200 018/FDC15-W1
19 9 200 019/FDC9-W1
20* 9 200 020/FDC9-W1
21 12 200 021/FDC12-W1
22 12 200 022/FDC12-W1
23* 15 200 023/FDC15-W1
24 12 200 024/FDC12-W1
25 12 200 025/FDC12-W1
26 12 200 026/FDC12-W1
27 12 100 027/FDC12-W1
28 12 100 028/FDC12-W1
29 12 100 029/FDC12-W1
30 12 100 030/FDC12-W1
25 15 100 025/FDC15-W1
31 15 100 031/FDC15-W1
32 15 100 032/FDC15-W1
Material: Sroub a matice z pevnostni oceli 6,6 zink. Cr 3; Pasek ocel DIN 1.0935 33 15 100 033/FDC15-W1
34 15 100 034/FDC15-W1
Popis: Spona je hladkd po obou strandch pasku, jeji rozméry jsou pfesné 35 15 100 035/FDC15-W1
definovany a sponu nelze vice roztahovat. Tento typ se pouZiva na upeviovani 36 15 100 036/FDC15-W1

brzdovych vzduchovych hadic.

Poznamka: *Rozméry zvyraziiuji spony, které se pouzivaji na nejrozsifenéjsi
brzdové hadice AEROTEC TR 60.

A Hadicové spony




GBS W2 ROBUST Spona s Celisti 30019 g
=
(4]
g
ROZSAH |SIRE PASKU|TLOUSTKA PASKU | UTAH.MOMENT | BALENi | OBJEDNACI 5
(mm) (mm) (mm) (N/m) (mm) KOD 3
17-19 18 0,6 8 100 |[017/019-GBS18-W2 -',E“
19-21 18 0,6 8 100 | 019/021-GBS18-W2 =
21-23 18 0,6 8 100 |021/023-GBS18-W2
23-25 18 0,6 8 100 | 023/025-GBS18-W2 =z
25-27 18 0,6 8 100 |025/027-GBS18-W2 E
27-29 18 06 8 100 |027/029-GBS18-W2 [
29-31 18 0,6 8 100 |029/031-GBS18-W2 §
31-34 18 0,6 8 100 | 031/034-GBS18-W2 =
34-37 18 0,6 8 100 | 034/037-GBS18-W2 ﬁ
37-40 18 0,6 8 100 | 037/040-GBS18-W2 %
40 - 43 18 0,6 8 100 | 040/043-GBS18-W2 (5
43 -47 20 08 10 100 | 043/047-GBS20-W2
47 - 51 20 0,8 10 100 | 047/051-GBS20-W2 S
51-55 20 08 10 100 | 051/055-GBS20-W2 3
55-59 20 0,8 1 100 | 055/059-GBS20-W2 E
59-63 20 08 11 100 | 059/063-GBS20-W2 s
63-68 20 0,8 11 50 | 063/068-GBS20-W2 %
68-73 20 0.8 12 50 | 068/073-GBS20-W?2 &
73-179 20 0,8 12 50 | 073/079-GBS20-W2
79 -85 20 0.8 12 50 | 079/085-GBS20-W?2 .
85-91 20 0,8 14 50 | 085/091-GBS20-W2 E
il =97 20 0.8 14 50 | 091/097-GBS20-W?2 =
97-104 20 0,8 14 50 | 097/104-GBS20-W2 'E
104 - 111 20 08 16 25 | 104/111-GBS20-W?2 _r.‘;
111-118 20 0,8 16 25 111/118-GBS20-W2 o
118-125 20 08 20 25 | 118/125-GBS20-W?2 ;
Material: W2 - pasek a Klec korozivzdom ocel, $roub pozinkované ocel 125-1321 20 08 20 5 | 125/132-GBS20-W2 - ey
132-139 20 08 20 25 | 132/139-GBS20-W?2 )
Popis: Celistové hadicové spony jsou univerzalné poufitelné pro veskeré druhy ~ 139-1461 20 08 25 15 | 139/146-GB520-W2
plastovych, pryzovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic dodavanych v celé 146-153 20 08 25 15 ]146/133-GB520-W2
rozmérové fadé. Systém zamk{ Sroubu zarucuje nékolikanasobné (5-7x) vyssi Dali prliméry: 153-160; 160-167; 167-174; 174-187; 187-200; 200-213; 213-226; 226-239;

upinaci silu neZ u Snekové spony. 239-252; 252-265; 265-278; 278-291; 291-304 mm.

SUPRA CT W2 Spona k velkym vykyviim tlaki a teplot 30574
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ROZSAH  |SIRE PASKU | TLAK | UTAH.MOMENT | BALENi OBJEDNACI g
(mm) (mm) | (bar) (N/m) (mm) KOD 3
51- 55 20 36 16 25 051/055-SUPRA-CT-W2 ‘§
55-59 20 36 16 25 055/059-SUPRA-CT-W2 S
59 - 63 20 36 16 25 059/063-SUPRA-CT-W2 -rE
63-68 20 36 16 25 063/068-SUPRA-CT-W2
68-73 25 30 30 25 068/073-SUPRA-CT-W2 o
73-79 25 30 30 25 073/079-SUPRA-CT-W2 o
79 - 85 25 30 30 25 079/085-SUPRA-CT-W2 é
85-91 25 30 30 25 085/091-SUPRA-CT-W2 =
91-97 25 25 30 N *091/097-SUPRA-CT-W2 _i:
97-104 25 25 30 . *097/104-SUPRA-CT-W2 §
104-112 25 15 30 *104/112-SUPRA-CT-W2 @
112-121 25 15 30 b *112/121-SUPRA-CT-W2 2
121-130 28 15 30 o *121/130-SUPRA-CT-W2 ﬁ
130 - 140 28 9 45 *130/140-SUPRA-CT-W2
140 - 150 28 9 45 It) *140/150-SUPRA-CT-W2 o
Material: W2 - pasek a klec korozivzdorna ocel (AISI 430 ~ Din 1.4016) 150- 162 28 9 45 4 |*150/162-SUPRA-CT-W2 E
pérové podlozky - AISI - 304 ~ Din 1.4301 162 - 174 28 6 45 v *162/174-SUPRA-CT-W2 S
$roub - pozinkovana pevnostni ocel (8.8) 174-187 28 6 45 k| *174187-SUPRA-CT-W2
187 - 200 28 6 45 u *187/200-SUPRA-CT-W2
Popis: Tato specialni verze spony Supra W2 je pouZivana v aplikacich, kde 200-213 28 3 4 *200/213-SUPRA-CT-W2

dochdzi k vystaveni vibracim a nebo velkym teplotnim zménam, které zplisobuji
rozpinani a stazeni hadicového armovaného kompletu. Diky systému pérové
podlozky udrZuje spona Supra CT staly tlak kolem hadice a zabrafiuje netésnosti.
Zkosené kraje chrani hadici pfed poskozenim. Tato spona je vhodna pro vSeobec-
né nasazeni ve vysoce vykonnych naftovych motorech v tézkém strojirenstvi, v
kamionech, autobusech, lodnich motorech a naftovych generatorech.

Mazaci technika

Poznamka: Spony oznacené * nejsou skladem, termin dodani byva 5 tydnd. U
vsech spon této tabulky je minimalni objednaci mnozstvi 25 ks od rozméru.
Jiné rozméry napf. 17-19; 19-21; 21-23; 23-25; 27-29; 29-31; 34-37; 37-40;
40-43; 43-47; 47-51 nebo Vet jako 213-226 a vy3Si, pouze na zakladé
poptavek.

Univerzalni prislus.

Plastik

A Hadicové spony




H E RKU LES Hadicova klemova spona 30022

ROZSAH HMOT. TLAK | UTAH.MOMENT BALEN{ OBJEDNACI
(mm) (kgrks) (bar) (N/m) (ks) KOD
17-22 0,095 16 50 10 017/022-S 22
22-29 0,130 16 50 10 022/029-SL 29
28-34 0,134 16 50 10 028/034-SL 34
32-40 0,188 16 50 10 032/040-SL 40
39-49 0,244 16 50 10 039/049-SL 49
48 - 60 0,297 16 50 5 048/060-SL 60
56-72 0,340 16 50 5 056/072-SL 72
60-76 0,405 16 50 5 060/076-SL 76
77-94 0,556 16 50 5 077/094-SL 94

89-101 0,665 16 50 1 089/101-SL 400

94-115 0,740 16 50 1 094/115-SL 115

113-127 0,960 16 50 1 113/127-SL 145

115 - 145 1,050 16 50 1 115/145-SL 525

127 - 140 1,000 16 50 1 127/140-SL 550

135 - 155 0,940 16 50 1 135/155-SL 600

155-175 1,180 16 50 1 155/175-SL 675

175-195 1,445 16 50 1 175/195-SL 769

210- 225 2,163 16 50 1 210/225-SL 875

227-250 2,610 16 50 1 227/250-SL 988

Material: Klemy - temperovana litina, galvanicky pozinkovand a Sroub pozinko-
vana ocel.

Popis: Robustni spona pro silnosténné hadice ur¢end do podminek s vysokou
zatézi - lomy, povrchové doly, stavebni kompresory, prace se stlacenym
vzduchem, do vSech mist, kde musi spona odolavat otéru, narazlim a jinym
destrukcnim vlivim. Spona se jednoduse a rychle upind pomoci dvou $roubd.
Mezi klemy jsou dosedaci sedla z oceli, ktera udrzuji kruhovy tvar hadice a
zabranuji jeji deformaci a poskozeni.

Poznamka: Odpovida normé DIN 20 039A

H ERKU LES / P Bezpecnostni klemova spona 30023
ROZSAH HMOT. | TLAK |UTAH.MOMENT | BALENI OBJEDNACI
(mm) (kgrks) (bar) (N/m) (ks) KOD
22-29 0,140 25 50 10 022/029-5K29
28-32 0,235 25 50 10 028/032-SK34
35-42 0,280 25 50 10 035/042-SK39
42 - 45 0,360 25 50 5 042/045-SK44
45-53 0,370 25 50 5 045/053-SK51
55-60 0,440 25 50 1 055/060-SK60
60-73 0,650 25 50 1 060/073-5K73
86 - 102 0,860 25 50 1 086/102-SK75

Material: Klemy - temperovana litina, galvanicky pozinkovana, Sroub pozinko-
vana ocel.

Popis: Vyrobni varianta klemové spony HERKULES s pojistnym hakem, urcena
pro vysokeé tlaky a provozy s nebezpecim Urazu pfi pfipadném uvolnéni hadice.
Pojistny hak se po utaZeni spony zaklini za pojistny krouzek na hadicovém
natrubku a vysledny spoj ma vyrazné vyssi tlakovou odolnost (20 - 30 Bar) neZ pfi
pouziti standardni klemové spony HERKULES. Pro konkrétni typy spon neni
pfesné pfifazen vhodny natrubek - rozmérovou kompatibilitu je tfeba predem
vyzkouset.

Poznamka: Odpovida normé DIN 20 039A.

A Hadicové spony




CLAMPS DIN 2817 AL Hadicova klemova spona dle DIN 2817 30024 3
©
E
PROMER | PROMER | TLAK ROZSAH HMOT. OBJEDNACI §
vnitini (mm) |vnéjsi (mm) | (bar) (mm) (kg/ks) KOD §
13 23 25 22-24 0,12 022/024-CLAM-AL -',EU
19 31 25 30-33 0,12 030/033-CLAM-AL =
25 37 25 36-39 0,14 036/039-CLAM-AL
32 44 25 43 - 46 0,15 043/046-CALM-AL =z
38 50 25 50 - 52 0,15 050/052-CLAM-AL E
40 54 25 52 -55 0,18 052/055-CLAM-AL ~§
Material: Slitina hliniku 50 62 2 61-64 030 | 061/064-CLAM-AL [
50 66 25 64 - 67 0,34 064/067-CLAM-AL =
Popis: Robustni spona ur¢end k profesionalnimu upevitovani hadic na hadicové 20 70 25 6971 038 | 069/071-CLAM-AL e
try dle normy DIN 2817. Spona se pouziva ve viech odvétvich primyslu. Velkou 63 79 2 78-82 Lol L L 3
whodou je jednoducha montaZ pfi zachovani maximélni tésnosti spoje. Pro 75 91 25 89-93 049 | 089/093-CLAM-AL =
vytvofeni dokonalého spojeni je nutné pouzit hadicovy trm, ktery je popsan v 5 9% 25 93-9% 052 | 093/096-CLAM-AL
kapitole "F " pod nazvem HADICOVY TRN DIN 2817. 80 9% 25 94-97 1,09 | 094/097-CLAM-AL E
100 116 25 114-119 1,15 114/119-CLAM-AL 'E
Poznamka: Klemy jsou urceny na vice pouziti. Vnéjsi primér hadice uvedeny v 125 145 25 143 - 148 1,88 | 143/148-CLAM-AL o
tabulce je idealnf a je pouze orientacni (posledni sloupec). Rozsah vnéjsiho 150 170 25 168-174 378 168/174-CLAM-AL ;
priiméru hadice udava "primérovy rozsah spony" (druhy sloupec tabulky). Pro 200 24 25 222-229 6,52 2221229-CLAM-AL )
(2]

upfesnéni postupu montaze a demontaze spon kontaktujte nas.

B

£

CLAM PS DI N 281 7 MS Hadicova klemova spona dle DIN 2817 30025 %

£
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PRUMER | PROMER | TLAK ROZSAH HMOT. OBJEDNACI =

vnitini (mm) |vnéjsi (mm) | (bar) (mm) (kg/ks) KOD ;?;
13 23 25 22-24 0,29 022/024-CLAM-MS

19 31 25 30-33 0,34 030/033-CLAM-MS =

25 37 25 36-39 0,39 036/039-CLAM-MS =

32 44 25 43 - 46 0,40 043/046-CALM-MS ga'

38 50 25 50-52 0,50 050/052-CLAM-MS %

40 54 25 52-55 0,58 052/055-CLAM-MS E"

Material: Slitina mosazi 50 66 25 63-67 0,90 064/067-CLAM-MS TC“

50 70 25 69-71 0,90 069/071-CLAM-MS g

2

Popis: Robustni spona urcena k profesionalnimu upeviiovani hadic na hadicové g; ;g ;g ;i - 2; :;1 8;%825&%“2 5
trny dle normy DIN 2817. Spona se pouZiva ve viech odvétvich primyslu. Velkou s 91 2 s 9 139 089/093:CLAMjMS
vyhodou je jednoducha montaZ pfi zachovani maximalni tésnosti spoje. Pro = = 5 S i D (LD

vytvofeni dokonalého spojeni je nutné pouzit hadicovy tm, ktery je popsan v : ' -

y pojen | b y y J& pop 100 116 2 114- 119 109 | 114/119-CLAM-MS

kapitole "F " pod nazvem HADICOVY TRN DIN 2817.

Poznamka: Klemy jsou urceny na vice pouZiti. Vnéjsi prlimér hadice uvedeny v
tabulce je idedlni a je pouze orientacni (posledni sloupec). Rozsah vnéjsiho
priméru hadice udava "prmérovy rozsah spony" (druhy sloupec tabulky). Pro
upfesnéni postupu montaze a demontaze spon kontaktujte nas.
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CLAMPS DIN 2817 SS Hadicova klemova spona dle DIN 2817 30026 2,

§-

PRUMER | PRUMER | TLAK ROZSAH HMOT. OBJEDNACI i3

vnitfni (mm) |vnéjsi (mm) | (bar) (mm) (kgks) KOD [\
13 23 25 22-24 0,25 022/024-CLAM-SS

19 31 25 30-33 0,30 030/033-CLAM-SS -§'

25 37 25 36-39 0,33 036/039-CLAM-SS E
32 44 25 43 - 46 0,37 043/046-CALM-SS

Material: Nerezova ocel 1.4401 38 20 25 2052 0411 050/052-CLAM-55 ©

40 54 25 52-55 0,45 052/055-CLAM-SS *E‘

Pracovni teplota: -30%3 +150°C 50 66 25 64 - 67 069 | 064/067-CLAM-SS £

50 70 25 69-71 0,82 069/071-CLAM-SS 5

Popis: Robustni spona urcena k profesionalnimu upeviiovani hadic na hadicové 63 & = 788 106 | 078/082-CLAM-55 N

trny dle normy DIN 2817. Spona se pouziva ve vsech odvétvich priimyslu. Velkou 63 83 25 84-87 1,12 084/087-CLAM-S5 =
vyhodou je jednoduchd montaz pfi zachovani maximalni tésnosti spoje. Pro 7> 91 25 89- 93 1,20 089/093-CLAM-5S
vytvoreni dokonalého spojenf je nutné pouZit hadicovy trn , ktery je popsan v 80 % 25 34-97 1,65 094/097-CLAM-SS
kapitole "F * pod nazvem HADICOVY TRN DIN 2817. 100 116 2 114-119 290 [ NANTI-CLAM-SS

Poznamka: Klemy jsou uréeny na vice pouziti. Vnéjsi primér hadice uvedeny v
tabulce je idealni a je pouze orientacni (posledni sloupec). Rozsah vnéjsiho
priméru hadice udava "priimérovy rozsah spony" (druhy sloupec tabulky). Pro
upfesnéni postupu montaze a demontaze spon kontaktujte nas.
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CLAM PS Dl N 2826 MS Hadicova klemova spona dle DIN 2826 30027

PRUMER PROMER | TLAK ROZSAH HMOT. OBJEDNACI
vnitini (mm) |vnéjsi (mm) | (bar) (mm) (kg/ks) KOD
13 25 18 24-26 0,33 024/026-CLAM-MS
19 33 18 32-34 050 | 032/034-CLAM-MS
25 40 18 39 - 41 0,58 039/041-CLAM-MS
32 48 18 47 - 50 0,72 047/050-CLAM-MS
38 54 18 53-56 1,30 053/056-CLAM-MS
Material: Slitina mosazi 50 68 18 67 - 69 1,58 067/069-CLAM-MS

Pracovni teplota: -30°a7 +210°C

Popis: Robustni spona urcend k profesionalnimu upeviovani parnich hadic na
hadicové trny dle normy DIN 2826. Spona se pouZiva ve viech odvétvich priimys-
lu. Velkou vyhodou je jednoducha montaz pfi zachovani maximalni tésnosti
spoje. Pro vytvofeni dokonalého spojeni je nutné pouzit hadicovy trn, ktery je
popsan v kapitole "F " a je soucasti KOMBILOC STEAM 2826.

Poznamka: Klemy jsou urceny na vice pouZiti. Vnéjsi prlimér hadice uvedeny v
tabulce je idedlni a je pouze orientacni (posledni sloupec). Rozsah vnéjsiho
priméru hadice udava "prmérovy rozsah spony" (druhy sloupec tabulky). Pro
upfesnéni postupu montaZe a demontaze spon kontaktujte nas.

CLAMPS FLEXOLINE AL (SS) Hlinikova klemova spona dle DIN 2817 30548

PRUMER PROMER ROZSAH HMOT. OBJEDNACI
vnitini (mm) | vnéjsi (mm) (mm) (kgrks) KOD
25 35 34-36 0,19 034/036-FLEX-AL
32 4 41-43 0,28 041/043-FLEX-AL
38 49 47-49 0,30 047/049-FLEX-AL
50 60 59-61 0,38 059/061-FLEX-AL
63 75 74-76 0,53 074/076-FLEX-AL
75 87 86-88 0,58 086/088-FLEX-AL
100 113 112-114 1,16 112/114-FLEX-AL

Material: Slitina hliniku (Klemy), popf. nerez
Srouby DIN 912-8.8

Popis: Robustni spona urcena k profesionaini upeviiovani hadic na hadicové
trny dle normy DIN 2817.

Pouziti: Spona se pouziva ve vsech odvétvich priimyslu. Velkou vyhodou je
jednoducha montaz pfi zachovani maximalni tésnosti spoje.

CLAMPS FLEXOLINE SS - nerezova bezpe¢nostni klemova spona DIN 17440,
kod 32032.

CLAM PS EN 1 4420 AL Hadicova klemova spona dle DIN 14420-3 30549

PROMER PROMER ROZSAH HMOT. OBJEDNACI
vnitini (mm) | vnéjsi (mm) (mm) (kgrks) KOD
25 37 36-38 0,14 036/038-CLAMS-AL
32 44 43 - 45 0,15 043/045-CLAMS-AL
38 51 50 - 52 0,15 050/052-CLAMS-AL
50 66 63 - 67 0,29 063/067-CLAMS-AL
63 80 78 - 81 0,43 078/081-CLAMS-AL
75 91 89-92 0,49 089/092-CLAMS-AL

Material: Hliniku (Cep z nerezové oceli AlSI 305-1.4303)

Popis: Robustni spona urcend k profesionalnimu upeviiovani hadic na hadicové
trny dle normy DIN 14420; 14421;14422; 14443.

Poznamka: Spona se pouZiva pro hadice slabsich stén.
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AS FA-*-CT W3 Snekova spona 3ife 9 a 12 mm k velkym vykyvim teplot S g
30615 S
(4]
g
ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK |UTAH.MOMENT [TLOUSTKA PASKU OBJEDNACI 5
(mm) (mm) (bar) (N/m) (mm) KOD §
20-32 9 36 3,5 14 020/032-ASFA-9CT-W3 ",';
25-40 9 32 35 14 025/040-ASFA-9CT-W3 =
30-45 9 28 3,5 14 030/045-ASFA-9CT-W3
32-50 9 24 4,0 14 032/050-ASFA-9CT-W3 =z
40-60 9 19 4,0 14 040/060-ASFA-9CT-W3 E
50-70 9 17 4,0 14 050/070-ASFA-9CT-W3 ~§
60-80 9 15 4,0 14 060/080-ASFA-9CT-W3 ]
70-90 9 13 4,0 14 070/090-ASFA-9CT-W3 ",';
80-100 9 1 4,0 14 080/100-ASFA-9CT-W3 i
90-110 9 10 40 14 090/110-ASFA-9CT-W3 s
100-120 9 9 4,0 14 100/120-ASFA-9CT-W3  IRGE
110-130 9 8 40 14 110/130-ASFA-9CT-W3
-
2
ROZSAH | SIRE SPONY | TLAK [UTAH.MOMENT [TLOUSTKA PASKU OBJEDNACI 3
(mm) | (mm) | (bar) (N/m) (mm) k6D ;
13-23 12,2 47 4,5 18 016/027-ASFA12CT-W3 (=)
17-28 12,2 47 55 18 020/032-ASFA12CT-W3 @
22-36 12,2 42 55 18 025/040-ASFA12CT-W3
27-41 12,2 37 55 18 030/045-ASFA12CT-W3 =
29-46 12,2 37 55 18 032/050-ASFA12CT-W3 g
Material: W3 - pasek, Sroub a klec korozivzdorna ocel (AISI 430) 2;22 gg ? gz 1: ggg;gggﬁgiﬁggwg E
pérové podlozky - AISI - 301; DIN 3017; EU 2002/95/EC 57-76 12'2 ) 7'0 18 060/080-ASFA12CT-W3 =
' ' e
Pouziti: Tato specialni verze spony ASFA se pouZiva v aplikacich, kde dochazi k ?;gg g; 1? ;g 12 g;g;?ggigiﬁggwg ;
vibracim nebo velkym teplotnim zménam, které zplisobuji rozpinani a staZeni. 87-106 12'2 13 7'0 18 090/110-ASFA12CT-W3 g
Diky specialni konstrukci udrzuje spona staly tlak kolem hadice a zabrarnuje 97-116 12:2 1 7"0 18 100/120-ASFAT2CT-W3 o
netésnosti. Zkosené kraje chrani hadici pfed poskozenim. Tato spona je vhodna 107-126 122 9 7.0 18 110/130-ASFAT2CT-W3

pro vseobecné nasazeni ve vysoce vykonnych naftovych motorech v téZkém
strojirenstvi, v kamionech, autobusech, lodnich motorech a naftovych generéto-
rech.

ABA 9 W1 Snekova spona, Sife 9 mm 30609

=)
S
wv
°
S
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=
‘T
X
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=
c
=

ROZSAH | SIiRE SPONY | UTAH.MOMENT | TLOUSTKA PASKU OBJEDNACI g
(mm) (mm) (N/m) (mm) KOD 3
8-14 9 2,5-35 0,8 008/014-ABA9-W1 §
1-17 9 25-35 08 011/017-ABA9-W1 S
13-20 9 3-4 0,8 013/020-ABA9-W1 -r':é
15-24 9 3-4 08 015/024-ABA9-W1
19-28 9 3-4 08 019/028-ABA9-W1 o
2232 9 3-4 08 022/032-ABA9-W1 £
26-38 9 4 038 026/038-ABA9-W1 2
32-44 9 4-4,5 038 032/044-ABA9-W1 =
38-50 9 4-4,5 08 038/050-ABA9-W 1 =
44-56 9 4-45 08 044/056-ABA9-W1 )
50-65 9 4-45 038 050/065-ABA9-W 1 §
58-75 9 4-45 08 058/075-ABA9-W1 £
68-85 9 4-45 08 068/085-ABA9-W 1 g

Priruby

Mazaci technika

Material: W1- pasek, domecek lakovany modrou barvou

Poznamka: Spona diky uzavienému domecku vykazuje vynikajici pevnost.
Tabulka pro dotaZeni v hodnotach N/m je v tabulce. Spony jsou uréeny pro
hadice do 10 bar.

ABA 9 W4 - Snekova hadicova nerezova spona W4, Pro vySsi pevnost a nejvyssi
naroky se vyrabi v celonerezovém (W4) provedeni spony (material AlSI 304), kéd
30863.

Univerzalni prislus.

Plastik
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